
УДК 62I.914J2  229.211.2-434.5:006.354 Групп* Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ С КОНИЧЕСКИМ 
ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ 

Конструкция и разм еры

End radius milling cutters with tapered shank 
lor machining light alloys.

Design and dimensions
ОКП 39182

16231— 81

Дата ваедания tH.01.B3

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые радиус
ные фрезы с коническим хвостовиком диаметром D от 12 до 50 мм 
для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука
занным на чертеже и в таблице.

Издания официально*
★

Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 1 6 J J1 -8 1  С  2

f

Р а з и  еры, мм

Обоэхнчскн* Пржмекяе-
WO.-TW D L 1 Г

Конус
МорМ

2В60-0Ю1
12

108 26
6 .0

2

2G60-0102 106 56

2 2 6 0 0 1 0 3
14

108 26
7.0

2260-0104 105 53

2260-0105
16

SM 30
8.0

2260-0106 14$ 63

2 2 6 0 0 3 0 7
30

Ы 4 32
9 .0

2 2 6 0 0 1 0 6 145 60

2260-0109
20

137 38
•10.0

3

2 2 6 0 0 !  10 174 75

2260-О М -1
23

107 38
11.0

226001*12 174 76

2260-ОМ  3
26

144 46
12.5

226001114 189 90

3260-ОМ  5
26

170 45
14.0

4

2 2 6 0  0116 215 90

2*260-0147
32

т 53
16.0

д о и т е 231 106

2260-01119
36

178 53
1 8 0

326001*20 231 106

3 2 6 0 -0 ! Э1
40

108 63
20,0

2 2 6 0 0 Ь22 250 125

2260-0123
50

200 76
25.0

2 2 6 0 0 1 2 4 275 ■150

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром 
D= 20 мм, длиной 1 = 75 мм:

Фреза 2260 0110 ГОСТ 16231-81
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ГОСТ 1*251—«I С  3

3. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 25557—82. Допуски на 
размеры конусов Морзе степени точности АТ8 — по ГОСТ 2848—75.

4. Маркировать: обозначение фрез, радиус фрез, марку стали 
и товарный знак предприятия-изготовителя.

5. Технические требования — по ГОСТ 17024—82.
6. (Исключен, Изм. № 1).
7. Элементы конструкции, размеры и геометрические парамет

ры фрез указаны в приложении.
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С. 4 ГОСТ i62J1—81

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ. РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ 
ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ

II. Сердцевина d , должна равномерно утолщаться в направлении к хзосго- 
bhkv на 1,5—2 мм на каждые 100 мм длины.

2. Сварка — контактная стыховая оплавлением.



С  5 ГОСТ 16231—«1

Дшм«тр♦{»»«
D !• 6 d d, 1 Г г.

Шаг
RHMTOROlшизики

12
ЗЛ 12 4.8 О А 6 65.3
81

М
31 14 5.6 1.2 7 76.2
61

69 2,5

/

16
«0

15 7.0 8 87.0
71
40

18
71

17 8,0
3.0

97,8

20 «5 18 8,6 10 108.8
S3

1.646 *уч Uft 722
83

оЪ Л1 9,6
4.0

25 53 11.0 12 136,0
98

оо

28
55 «>с 12.1 5.0 14 152.3

100
Л)

2.0
52

83
Ш 124.0

1-Ю

36
63

14.6 6.0 1 7 195.8
Мб 109

30
I /

40 70 17.0 2.5 217.6
135

50 85 20,6 7.0 ОЛ 271,9
160

А)

( Измененная редакция, Изм. Л* I).

82



С. 6 ГОСТ 16231—#1

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государст
венного комитета СССР по стандартам от 30.04.81 М9 2268

2. Срок проварки —  1990 г.
Периодичность проверки —  10 пет

1. ВЗАМЕН ГОСТ 16231— 70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обсо*»ч«иие НТД. па которые 
дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 2848 -75 3
ГОСТ 1702-1—82 5
ГОСТ 25667-82 3

J. Переиздание |май 1990 г.) с Изменением №  1, утвержден 
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3 -8 8 )
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